
Glasset sendes til modtageren Reiling, 
hvor sorteringen begynder.

Næstved

Glas sorteres fra metal, 
og hård plast i Vojens

Jern og metal 
sorteres fra

Plastik og papir 
sorteres fra

I første sortering fjernes 
profiler og rammer af jern 
og plastik. Glas opdeles 
efter størrelser

          Grov                                     Mellem                                      Fin

Det sorterede emballage-glas fra 
Vojens sendes til Reiling i Næstved

Forskellige maskiner fjerner af flere omgange 
a�ald fra glasset. Eks. med magentiske tromler.

Glasset gennemlyses 
for fejl - eks. procelæn. 
 

Størstedelen af planglasset sendes til 
Isover i Vamdrup, som laver glasuld til 
isolering. En lille del sendes videre til 
smelteværket, hvor det nøje blandes 
med emballageglasset.

Isomix/Planglas

Hvidt 
emballage-glas

Farvet
emballage-glas

Gennemlysningen 
afslører også om 
om emballage-
glasset er farvet 
eller hvidt.  

Når de nye flasker 
støbes er glasset 
600 grader varmt

Farvet
emballage-glas

Ny emballageglas laves af 
90% genbrugsglas. Derud-
over sand, soda, dulomit 
og feldspat mm.

Ovnen: Der er mellem 1.300 
og 1.600 grader inden i ovnen

Kølerum

Sand                 Soda             Dulomit Feldspat

Det tager 24 timer, fra produktionen går 
i gang til en flaske er færdig.

Glas
- fra smadret 
syltetøjsglas 
til ny ølflaske

Arwos
Akademiet


